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Requisitos especificos para COLAR ACO INOX

Objetivo

Estas especifica¢cdes abrangem as condi¢cdes minimas exigiveis na avaliagdo das caracteristicas de
desempenho de COLAR ACO INOX.

Devem ser utilizadas por matuo acordo na compra entre o comprador e o fornecedor por meio de

requisitos de especificacéo.

Métodos utilizados nas especificagdes:
AATCC-TM20 e AATCC 20A — Analise qualitativa e quantitativa téxteis.
Composicao - Método internacional que descreve as técnicas utilizadas na identificacéo e

guantificacdo de fibras em artigos téxteis.
NBR 11914 e NBR 13538 — Andlise qualitativa e quantitativa téxteis.

Composicao - Método brasileiro que descreve as técnicas utilizadas na identificagdo e quantificagéo

de fibras em artigos téxteis.

NBR 10591 — Gramatura de tecidos - Método de teste que determina a massa por m2 de tecido.

NBR 10588 — Densidade de fios em tecidos planos - Método utilizado para determinar a quantidade

de fios por centimetros em tecidos planos.
NBR ISO 13934-2 — Determinacgédo da forgca maxima utilizando o método grab test.

Esta parte da norma especifica um procedimento para determinar a forca maxima e alongamento a

forca maxima de tecidos utilizando o método de grab test.

ASTM D5034 — Determinacgédo da resisténcia a ruptura e alongamento (grab test).

Método de teste para determinar a forca maxima e alongamento a forca maxima de tecidos
utilizando o método de grab test um rasgamento. Dois calculos para a resisténcia ao rasgamento
com o procedimento de lingueta séo fornecidos: a for¢a de pico Unico e a média das cinco forcas
dos picos mais elevados.

NBR 13377 — Padroniza os tamanhos de artigos do vestuario, em funcdo das medidas do corpo
humano.

NBR 15105 - Identificacdo do couro quanto a origem e aos processos de curtimento, tingimento,

engraxe e acabamento.
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Requisitos especificos para COLAR ACO INOX

NBR 15106 — Simbologia - Simbolos de cuidado para limpeza e conservagao de vestuarios em couro

e para montagem de etiquetas

ASTM D2261 - Resisténcia ao Rasgamento de Tecidos (tiras simples)

Este método de ensaio cobre a medicdo da resisténcia ao rasgamento de tecidos téxteis pelo
procedimento da lingueta (rasgo unico), utilizando maquina de ensaio de tracao do tipo com registro de
velocidade de alongamento constante. A resisténcia ao rasgamento, conforme medida com este
método, requer que o rasgamento seja iniciado antes do ensaio. O valor obtido relatado ndo é

diretamente relacionado a for¢a requerida para iniciar ou disparar
NBR NM ISO 3758 — Téxteis — Cddigos de cuidado usando simbolos

Esta Norma estabelece um sistema de simbolos graficos, destinado a ser utilizado na etiquetagem
de artigos téxteis, e para o fornecimento de informacdes sobre os tratamentos severos para que ndo
provoquem danos irreversiveis para o artigo durante o processo de tratamento téxtil, e; especifica
0 uso destes simbolos em etiqguetagem de cuidados.

NBR 13374/95 — Resisténcia da Costura e Tragao.

AISI 304 - Aco cromo niquel, inoxidavel austenitico, ndo-temperavel, ndo-magnético, tipo 18-8.
Possui resisténcia a oxidagcédo até a temperatura de 850°C, porém a resisténcia a corrosao Inter
cristalina é garantida até a temperatura de 300°C. Para evitar-se uma diminuicdo da resisténcia a
corroséo, deve-se eliminar a carepa formada pelos processos de solda ou conformacéo a quente.
Apresenta boa conformabilidade a frio, embora exija maiores esfor¢os de conformacdo do que os
acos ndo ligados. No estado solubilizado pode apresentar leve magnetismo que se eleva em fungéo

do grau de deformacdo a frio.

USO RECOMENDADO - Aplicagbes em Treinamento de Cées de acordo com Metodologias e

Regras de Treinamento previstas nos regulamentos de 6rgaos reguladores.

Condic¢des gerais
O material deve estar isento de manchas e na condi¢cdo de novo.

Cada artigo deve conter identificacéo e, pelo menos, as seguintes informacdes: nome do fabricante;
namero do lote de fabricacdo, ou més e ano de fabricacdo; composicdo do material; dimensdes e

instrucdo de conservagao conforme NBR ISO 3758.
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Requisitos especificos para COLAR ACO INOX

Requisitos especificos

Tabela 1 — requisitos especificos para: COLAR DE ACO INOX.

Caracteristicas Norma Requisitos Observacgbes
Composicéo ABNT/SAE/AISI Confeccionado com aco inox
Norm 304 (X5CrNi189)
Gramatura N/A
Densidade de fios 3mm/4 mm
Resisténcia a tragéo AIS| 304 53 ATE 73 Kgf/mm?
Resisténcia ao rasgo / N/A N/A -
costura
Finalidade EPI Uso como EPI para
treinamento de trabalhos de
protecdo com cées e
contencdo dos mesmos.
Modelo Colar de Elos
Cor Inox
Tamanhos 3 mm (15 a 20 elos) e 4 mm
(20 a 24 elos)
Modo de Conservagéao Guardar em local seco e
arejado, limpeza a seco.
Durabilidade Previsto para 1 ano com uso Soldas
correto, adequado e
conservacédo indicada do
eguipamento
Certificacbes LAUDO SENAI - N-895.4-18
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Requisitos especificos para COLAR ACO INOX

IMAGENS DE REFERENCIA
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Requisitos especificos para COLAR ACO INOX

LAUDO SENAI

e ——— N
—_———=
wsmruro SENAJ 3
OSLERRY ]

S
msTrruro SENAT .
FELATHENG I5 EMEAK REI OTARA “F PSS
Bodareial B4 L1 Eagmanamg CIPIIRC . LT (ST
L T FRFGE DOAFRT R T ET TR
neen - -ece s

£oni@n £ WA T TIA Y W oo
. T RALIO VITTLA, B 3 = SNLIM AR = SER. |7 L20<06 = ACAIDO0 <S8

L e R R L =] Therine: 20T

v i ok TR = U AR PRETSEATNO N R CF- WO
lwmhm 'm-'mvmmltwm

Erias Lt U WA i LTSRS
Fwcirdrats 2 rxcin A, By ferra i R
e Hon e wn
T A L A AR AT
e saree sl SN A
bl e e . RO et eh
T ramma 1 SO RS ORI 08 YL
EE
I
. \ Ao ..Qy
Vg
o'l Focies tastn Madeko as Aoy
Toudle st s -
[
RS ot ey e & s oe o
£ o -
e A 2 A L
P A T e
It ——— —
B G 1 nbmin 35 S
PR SNART
T
0RO, =G worio
BRTEE SRS

ZAWAR Industria e Comercio Ltda
Rua Jdlio Virtuan n.34 — Bairro Jardim Canad - Agudos SP/ SP — CEP: 17.128-108
55 14 21510001 - zawar@zawar.com.br



